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Richtvorrichtunq fiir Handbearbeitmnasmaschinen, 
insbesondere fur SSaen 



Die Neuerung bezieht sich auf eine Richtvorrich tung fiir 
Handbearbei tungsmaschinen . insbesondere fiir SMgen , ent- 
sprechend dem Oberbegriff des Anspruches l. 

Zur Ausrichtung von Werkstiicken in Bearbeitungsmaschinen 
werden Linienlaser seit einiger Zeit in Industrie und Hand- 
werk eingesetzt. Der auflerhalb des Arbei Lsbereiches mon- 
tierte Laser projiziert eine feine rote Linie auf das Werk- 
stiick, das danach zur Bearbeitung ausgerichtet wird 
("optischer Anschlag"). Anwendungsgebiete von Linienlasern 
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finden sich beispielsweise in der Holz-, Stein- und Metall- 
i.idustrie sowie in der Textilindustrie. 

Bekanntlich sind die Grundbai veine der Linienlaser Helium- 
Neon-Punkt laser,, wobei die Laserlinie durch spezielle Laser- 
optiken erzeugt wird. Geeignete Halterungen dienen zur Mon- 
tage und Ausrichtung des Lasers, und mit Ver^ahr&ystemen 
kann eine Posit ions veranderung des Lasers gegeniiber der 
Maschine oder dera Arbeitsbereich durchgefuhrt werden. Die 
Verwendung derartiger Linienlaser zur Erzeugung von Richt- 
licht ist auf grofitechnische Maschinen, z.B. Gattersagen, 
BesHumsagen oder Kantenpiessen, beschrankt. 

Der Neuerung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Richt- 
vorrichtung fiir Handbearbeitungsmaschinen, insbeson Jere fiir 
Sagen, zu schaffen. 

Diese Aufgabe wird gelost durch die Merkmale des Kennzeich- 
nungsteils des Anspruches 1. 

Bei der neuerungsgemSBen Vorr chtung handelt es sich um ei- 
ner. Jiodenlaser , der aufgrund seiner geringen Gr8fie und Ge- 
wicht geeignet ist, um an Handbearbeitungsmaschinen ange- 
bracht zu werden. Der - vorzugsweise ■ am vordferen Ende der 
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SMge in den Sagekdrper eingesetzte Dioden laser erzeugt in 
einer Arbeitsrichtung, z.B. entlang einer Schnittlinie, vor 
der Bearbeitungsmaschine eine Richtlinie, welche din Zufuh- 
rung bzw. Ausrichtung der Handbearboi tungsmaschine auf ei^ 
nem Werkst.iick erleichtert und so die Qualitat der Arbeit 
vorb'.iBsert . 

ni.e Li n ienintensitat ist. bekanntlich von der Heiiigkeit des 
Arbeitsbereiches, von df=»r Ref 1 ex iunseigenschaf t des Werk- 
stiickes und von der Leistung d<?r* Lasers abhangig. Knt- 
sprechend leis tungsstarke Diodeniaser stehen heute zur Ver- 
fiigung. Die Laserlinie 1st aufgrund der geringen Strahl- 
divergenz des Lasers ausreichend fein :md auf clem Werkstuck 
gut sich tbar . 

die Liriitiriiange von dera Abstrahiwinkei 
Abstandes des Lasers zur Werkstiickober- 
Einstrahlwinkei des Lasers zur Ober- 

Nach einer Ausgestaltung der Neuerung ist der Diodeniaser 
mitteis Feststeli- und Einstellvorrichtungen losbar an der 
Handbearbeitungsmaschine montier- und ausrichtbar . Der Ein- 
strahiwinkel des Diodenlasers zur Werkstuckoberf lache ist 
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der Linienoptik, aos 
flache und von dem 
f lache bestimmt. 
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damit verMnderbar und somit auch die LinienlSnge des Richt- 
lichtes an die Bearbeitungsanf orderungen anpaflbar. 

Kur d.i<> gegenscitige Ausrichtung von Werkstiick und Maschine 
ist bei grolKechnischen Maschinen das Prinzip der Ausrich- 
tung des Werkstiick*; an die M aschine verwirklicht . wahrend 
bei dtji neuerungsgemSflen Vorrichtung die Handbearbeitungs- 
maschine mit angebrachtem Diodenlaser entsprechend der 
Arbeitsr i ':htung mit dem von dem Diodenlaser erzeugten 
Richtlicht auf dem Werkstiick ausgerichtet wird. 

Mit der neue/ ungsgemaflen Vorrichtung sind somit die Vorziige 
des von einem Liriienlaser erzeugten Richtlichtes fur die 
spezifischen Anf orderungen bei Arbeiten mit Handbearbei- 
tungsmaschinen zuganglich gemacht worden. 

Ein Ausf iihrungsbeispiel der Neuerung v/ird nachfolgend an- 
hand einer Zeichnung nSher erlfiutert. 

Die einzige Zeichnung zeigt eine Vorrichtung zur Erzeugung 
von Richtlicht fur HandkreissSgen nach der Neuerung. 

Eine Handkreiss&ge 10 mit einem SMgeblatt 11 und e±nem 
Haltegriff 12 ist in eine Halterung 13 eingesetzt, urn die 
Sage 10 iiber ein Werkstiick 14 zu fuhren. Eine Arbeitsrich- 
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tunq 15 ist mit einer gestrichelten Linie gekenn 7,eichnet ♦ 
Am vorderen oberen Ende der SMge 10 ist ein Diodenlaser 20 
in den Sagekdrper eingesetzt. iiber eine Einstell- und Fest- 
stellvorrichtung 21 ist der Diodenlaser 20 ausrichtbar. Der 
Diodenlaser 20 erzeugt eine Richtlinie 22 in der Arbeits- 
richtung 15 direkt vor der Halterung 13 der Sage 10 . In 
Verlangerung des Sageblattes 11 ist am oberen vorderen Rand 
der Halterung 13 eine Markierung 24 angebracht. Die Richt- 
linie 22 des Diodenlasers 20 wird mittels der Markierung 23 
entlang der Arbeitsrichtung 15 ausgerichtet . Damit erfolgt 
gleichzeitig eine positionsgerechte Ausrichtung der Hand- 
kreissage 10 bzw. der Halterung 13 auf dem Werkstuck 14. 

Durch die standig gegebene Ausrichtungsmoglichkeit der Sage 
10 mit ihrer Halterung 13 auf grund der Beobachtung der 

Lvcv.zvui.tjoy xcxuiincA ucl i\xuni.xxnxe £. o iTiit der Arbe i t S jZj. Ch — 

tung 15 wahrend des Sagevorganges ist ein exaktes Zuschnei- 
den des Werkstiickes 14 moglich. 
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A nsp'riiche 

1. Ric.htvorricht.ung fiir Kandbearbeitungsmaschinen , insbe- 
sondere fiir Sagen, dadurch gekennzeichnet, dafi ein eine 
Limie (?2) v zeiigender Diodenlaser (20) so am Gehause 
der Handbear'oeitungs;uaschine (10) angebrachL ist f daP> 
die KLchtlinie (22) in einer Arbeir.srichtung (15) vcr 
der i>earbeitungsm dchine (10) erzeugt wird . 

2. Richtvor richtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net', daft der Diodenlaser (20) iiber eine Feststell- und 
Einstellvorrichtung (21) losbar an der Handbearbej - 
tungsmaschine (10) montier- und ausrichtbar ist . 



